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Voi lo immaginate.
La LEXCE plus lo realizza.

Molatrice versatile che garantisce una lavorazione precisa e immediata,
adatta a operatori di qualsiasi livello di esperienza

Le molatrici della serie NIDEK LEXCE sono molatrici compatte e ricche di funzionalita,
progettate per offrire una versatilita eccezionale. Integrano un’unita di foratura

a prestazioni elevate, un centratore intelligente e un tracciatore per montature ad
alta precisione, in una soluzione compatta.

Disponibile in piu configurazioni, la serie LEXCE offre soluzioni su misura per
soddisfare tutte le esigenze. Conosciuta per le sue prestazioni affidabili e la raffinata
qualita di lavorazione delle lenti, si & affermata come punto di riferimento nella
categoria delle molatrici di fascia media.

Evolvendosi nel corso degli anni, la serie LEXCE migliora ulteriormente la facilita
d'uso e la manutenibilita, garantendo una precisione di lavorazione costante e
immediata su cui gli operatori del settore possono realmente contare. Con i modelli
LEXCE plus Trend8 e Trend, la nuova evoluzione della serie LEXCE offre ancora piu
possibilita ai professionisti del settore per la realizzazione di occhiali a regola d’arte.
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A Versatilita in grado di soddisfare

«KO»

> un‘ampia gamma di esigenze

Con un'ampia gamma di configurazioni di modelli e combinazioni di
periferiche, la serie LEXCE plus Trend8/Trend offre soluzioni su misura per
soddisfare qualsiasi flusso di lavoro specifico. Sia che si tratti soltanto di poche
lavorazioni, sia che si tratti di gestirne magari un’ottantina in una giornata
standard di 8 ore, il sistema offre la scalabilita e le prestazioni adatte ai diversi

ritmi di lavoro.”

*La velocita di lavorazione puo variare a seconda del tipo di lenti, delle condizioni di lavorazione e della condizione del

dispositivo in uso.

_+_

Studi o laboratori ottici con spazio limitato

» Sistema “all-in-one” dotato di tutte funzioni essenziali
per la produzione di occhiali

> Ideale per studi o laboratori con spazio limitato

_+_

Utilizzabile con un semplice centratore manuale

> Si abbina bene a un semplice centratore con scala
a scorrimento
» Ideale per le strutture che effettuano il bloccaggio solo

al centro ottico o che gia utilizzano un semplice

centratore manuale
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_+_

Lavorazione di lenti a curva base elevata o a prisma

» Un centratore esterno con un meccanismo flessibile
e consigliato per una maggiore stabilita di bloccaggio.

» Possibilita di utilizzare uno schermo piu ampio per

effettuare le modifiche
TipoDTo T

_+_

Efficiente flusso di lavoro in parallelo e possibilita
di successiva espansione

» Consente il flusso di lavoro in parallelo per il

tracciamento, il bloccaggio, o la modifica durante la
molatura
» Aumenta |'efficienza consentendo la preparazione

di piu lavori in anticipo 4 Espansione futura
1
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TipoDoN

» Il design scalabile consente I'aggiunta di una seconda
molatrice all'aumentare del volume di lavoro.

_+_

Lavorazione a volumi elevati

» E possibile utilizzare piu molatrici in parallelo per
gestire in modo efficiente la lavorazione a volumi
elevati.”

*I modelli LEXCE plus Trend8/Trend sono compatibili con iprotocolli VCA.

TipoDo N

Queste configurazioni vengono fornite a scopo esemplificativo.

Dimensioni minime Block flessibile (standard) Mini block (opzionale) Nano block (opzionale)
di molatura Lx A mm Lx A mm Lx Amm
Molatura piana 2 32,0x 19,0 2220x17,4 2 20,0 x 15,5
Molatura bisellata o 33,0 x 20,6 0 23,0x 18,4 221,0x 16,5
Controbisello (piano) 2 35,0x 22,0 2 25,0 x 20,3 2 23,0x 18,5
Controbisello (bisello) 2 36,6 x 23,6 2 26,6 x 21,9 0 24,6 x 20,1
Bisellatura a curva base elevata® 2 37,8x24,8 0 27,8 x 23,2 2 25,8 x 21,3
Scanalatura 232,0x 19,0 2220x 17,4 2 20,0 x 15,5

*Disponibile per il modello LEXCE plus Trend8



Lavorazione di alta qualita
comprovata
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_+_

Bisello a curva base elevata

E possibile regolare liberamente I'altezza e
I'ampiezza del bisello per adattarsi perfettamente
al materiale della montatura e al relativo profilo.
Il bisello anteriore e posteriore vengono eseguiti
in modo indipendente, riducendo al minimo
I'interferenza con il disco di molatura e
garantendo una finitura del profilo del bisello

di alta qualita.

_+_

Bisello personalizzato

La bisellatura trapezoidale migliora sia
|'estetica che I'adattabilita, soprattutto per
montature speciali come quelle sportive.

Per ottenere risultati ottimali, & possibile
regolare con precisione |'altezza del bisello
anteriore e posteriore, insieme alla larghezza
dell'apice del bisello.

_+_

Bisellatura “mini step”

E possibile applicare il bisello posteriore
asimmetrico a gradino alle lenti a curva base
elevata, come nel caso degli occhiali da sole
sportivi, per evitare il distacco della lente dal
lato dell'occhio e garantire un inserimento
stabile all'interno della montatura.




plus

_+_

Foratura 3D con controllo a 5 assi di massima precisione

Supporta un‘ampia gamma di stili di montatura
con molteplici tipi di fori selezionabili. Gli angoli
di foratura possono essere impostati
automaticamente o manualmente per una
precisione ottimale. La schermata di modifica
dei fori offre un ingrandimento fino a 6x,
consentendo regolazioni dei dati facili e precise.
L'unita mandrino secondario integrata non solo
gestisce la foratura, ma esegue anche
controbisello e scanalature di alta qualita su vari
materiali per lenti utilizzando dischi dedicati.

_+_

Mini bisello

Il mini-bisello consente il perfetto adattamento
delle lenti a una montatura sottile in filo
metallico.

_+_

Lucidatura

-

E possibile sottoporre a lucidatura lenti piane e
bisellate per ottenere una finitura a lucentezza
elevata.




Lavorazione di alta qualita
comprovata

_+_

Stabilita assiale

- Serralente flessibile

Questo serralente adattativo consente di stabilizzare la superficie
della lente spostandosi lateralmente lungo la sua curva posteriore.
Particolarmente efficace quando il blocca-lente non € centrato o la
lente presenta una curva base ripida, riduce il rischio di traslazione

dell'asse e la deviazione a livello del valore DI durante la molatura.

» Modalita di lavorazione soft

Sia nella modalita normale sia in quella soft, viene monitorata continuamente la pressione di
molatura nel corso della lavorazione. La modalita soft offre un tocco piu delicato, minimizzando
ulteriormente la traslazione dell'asse e la deviazione a livello del valore DI per le lenti
super-idrofobiche.

« Pad biadesivo originale NIDEK
Progettato per garantire un'adesione di
qualita superiore, questo pad biadesivo
garantisce un'adesione sicura alla lente.
Un utilizzo corretto, applicandone il lato
giusto, massimizza le prestazioni e
I'affidabilita.




_+_

Centratore intelligente

Il centratore unisce la facilita d'uso a prestazioni
elevate. Il doppio supporto lente in dotazione consente
di collocare lenti di un‘ampia gamma di dimensioni,
comprese lenti piccole e lenti demo, permettendo una
regolazione precisa. L'ingrandimento dello schermo
offre una migliore visibilita dei contrassegni sulle lenti,

garantendo un bloccaggio sempre preciso e sicuro.

Per il bloccaggio di lenti a curva base elevata o a prisma

Per una maggiore stabilita e consigliato un centratore esterno con un
meccanismo flessibile. Grazie all’adattabilita del suo design, si adatta
alla superficie della lente, garantendo un posizionamento sicuro
durante il processo di bloccaggio.

_+_

Rilevatore di forma

Il rilevatore di forma integrato consente di acquisire
la forma della lente insieme ai dati relativi ai fori.

_+_

Tracciatura montature 3D con serraggio automatico
completo (opzionale)

La misurazione binoculare di 1.000 punti di riferimento per occhio '
consente di ottenere risultati estremamente precisi. E possibile
effettuare anche la misurazione di montature a curvatura elevata.

_+_

Tracciamento con RMU (unita di misurazione raggio)

Oltre al tracciatore della montatura e al rilevatore forma, e possibile
tracciare lenti demo e filtri/lsagome tramite I'unita di misurazione
del raggio (RMU) e 'unita di misurazione della lente (LMU) nella

camera di lavorazione.



Facilita d'uso e manutenzione
ottimizzata

_+_

Interfaccia utente selezionabile

Il display LCD touchscreen a colori da 7 pollici offre un'interfaccia intuitiva e facile da utilizzare
grazie a tre modalita operative selezionabili:

Modalita guidata

Modalita professionale

Modalita tradizionale

Ideale per chi comincia. La guida Progettata per utenti esperti. Imitando il flusso di lavoro delle
passo-passo aiuta a prevenire gli E possibile inserire i dati nella propria molatrici convenzionali con input
errori di inserimento e riduce i tempi sequenza preferita per velocizzare le basato su pulsanti, offre un'esperienza
di formazione degli operatori. operazioni. familiare agli utenti abituati da tempo

a questa modalita operativa.

Schermata di simulazione

Grazie alla simulazione di bisello e scanalatura e alla visualizzazione
frontale e laterale della forma, & possibile definire le condizioni
ottimali per ottenere i migliori risultati a livello di aspetto e di
perfetto adattamento delle montature.

Shape Editor semplice

E possibile modificare con precisione la forma di una lente inserendo
direttamente i valori numerici. Per esempio, estendendo la porzione
inferiore della lente per migliorare I'area di visione da vicino nella
lavorazione delle lenti progressive.

Per le montature Nylor, € possibile definire un'area di riferimento
fissa sulla montatura e regolare solo la sezione di interesse della
forma. Questo consente una personalizzazione rapida ed efficiente
senza la necessita di dime o sagome materiali, ottimizzando il flusso
di lavoro e garantendo una perfetta adattabilita.




_+_

Funzione di rotazione della forma CETmI - | -

L'asse della forma ottenuto dal rilevatore o dall'unita di misurazione ] {:} }&\
del raggio (RMU) pud essere regolato senza eseguire una nuova

n—u-—- e ' I ‘l\llﬂﬂl

scansione.”

*Non disponibile quando sono stati impostati i dati di foratura.

_+_

Semplice funzione "next job”

Questa funzione consente di preparare la fase successiva, per esempio
caricando i dati di forma o modificando il layout, nel corso della
lavorazione corrente, migliorando significativamente I'efficienza

del flusso di lavoro e riducendo i tempi di inattivita.

_+_

Gestione dei dati

Una volta salvati nella memoria interna, i dati della forma possono
essere richiamati senza bisogno di rieseguire il tracciamento o la
scansione, semplificando i lavori effettuati in ripetizione. E possibile
organizzare i dati in cartelle specifiche per ogni marchio, per un
accesso semplificato e una gestione efficiente.

Manutenzione ottimizzata

- Monitoraggio della manutenzione

La schermata di monitoraggio della manutenzione visualizza
chiaramente lo stato di utilizzo dei materiali di consumo, contribuendo
a garantire una sostituzione tempestiva e prestazioni ottimali della
macchina.

« Funzione di autocontollo*
La funzione di autocontrollo effettua automaticamente la diagnostica
dei componenti selezionati durante un malfunzionamento. | risultati
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vengono visualizzati sotto forma di codice a barre 2D, che puo essere
inviato a un distributore autorizzato per un rapido intervento di
assistenza.

*Disponibile solo in caso di malfunzionamento

_+_

Supporto del vassoio(opzionale)

Il vassoio puo essere comodamente posizionato sulla parte superiore
della molatrice, consentendo di risparmiare spazio prezioso. La sua
posizione elevata consente inoltre agli operatori di identificare

facilmente il lavoro in corso, migliorando la visibilita e I'organizzazione
del flusso di lavoro.



Specifiche tecniche LEXCE plus Trend8/Trend

Modello LEXCE plus Trend8 LEXCE plus Trend
Sistema di molatura Senza sagoma i
Modalita Bisellatura (automatica, guidata, controbisello, lucidatura, curva base elevata), Bisellatura (automatica, guidata, controbisellatura, lucidatura),

Molatura a bordo piano (lucidatura, controbisello, scanalatura),

Foratura, mini bisellatura (da 0,4 a 0,7 mm) (con incrementi di 0,1 mm),
Lavorazione a mini gradino (da 0,0 a 3,8 mm) (con incrementi di 0,1 mm),
Bisellatura personalizzata, cambio montatura, modalita di lavorazione soft

Molatura a bordo piano (lucidatura, controbisello, scanalatura),
Foratura, mini bisellatura (da 0,4 a 0,7 mm) (con incrementi di 0,1 mm),
Cambio montatura, modalita di lavorazione soft

Intervallo di regolazione

SCR da 30,00 a 99,50 mm (con incrementi di 0,01 mm)
DI da 30,00 a 99,50 mm (con incrementi di 0,01 mm)
1/2 DI da 15,00 a 49,75 mm (con incrementi di 0,01 mm) —
Altezza del centro ottico da 0 a = 15,0 mm (con incrementi di 0,1 mm)
Regolazione delle dimensioni da 0 a = 9,95 mm (con incrementi di 0,01 mm)
Posizione bisello da 0 a 9,95 mm (con incrementi di 0,01 mm)
Dimensioni minime di molatura
Molatura piana © 32,0 x 19,0 mm/con nano block (opzionale) @ 20,0 x 15,5 mm —
Molatura bisellata © 33,0 x 20,6 mm/con nano block (opzionale) @ 21,0 x 16,5 mm —
Controbisello (piano) @ 35,0 x 22,0 mm/con nano block (opzionale) @ 23,0 x 18,5 mm —
Controbisello (bisello) @ 36,6 x 23,6 mm/con nano block (opzionale) o 24,6 x 20,1 mm —
Bisellatura a curva base elevata @ 37,8 x 24,8 mm/con nano block (opzionale) @ 25,8 x 21,3 mm Nessuno
Scanalatura © 32,0 x 19,0 mm/con nano block (opzionale) @ 20,0 x 15,5 mm —
Foratura™
Diametro del foro 2 da 0,80 a 10,00 mm (con incrementi di 0,01 mm)
Profondita del foro 6,0 mm o inferiore
Intervallo di fresatura del foro @ da 34,0 a 68,5 mm dall'asse di rotazione della lente
Direzione di fresatura del foro Inclinazione automatica/manuale da 2,5 a 18° -
Larghezza del foro asolato @ da 0,80 a 10,00 mm (con incrementi di 0,01 mm)
Profondita del foro asolato 6 mm o inferiore
Lunghezza del foro asolato 20 mm o inferiore
Bloccaggio™
Metodo Bloccaggio manuale
Precisione della posizione di bloccaggio  +0,5 mm -
Precisione angolo asse +1,0°
Rilevatore forma™
Intervallo di misurazione 65,0 x 50,0 mm (1,5 mm)
Posizione del foro incrementi di 0,01 mm -
Diametro del foro @ da 0,80 a 10,00 mm (con incrementi di 0,01 mm)
Tracciatura di filtri/sagome e lenti demo
Metodo Misurazione della forma tramite unita di rilevazione
Punti di rilevazione 1.000 punti -
Intervallo di misurazione @ da 22,0 a 76,0 mm (da 17,4 a 66,0 mm in verticale)
Tracciatura montature™
Metodo Tracciatura binoculare 3D automatica
Punti di rilevazione 1.000 punti
Intervallo di misurazione Larghezza forma :da23,0a70,0mm
Altezza forma :da 18,4 a 66,0 mm
Larghezza orizzontale montatura : da 113 a 150 mm <
Misurazione SCR Disponibile
Bloccaggio della montatura Bloccaggio automatico "one touch"
Modalita di lettura dello stilo Automatica/Semiautomatica
Precisione di misurazione Tracciatura montature +0,1 mm
Configurazione disco Tipo PLB-2R8 Tipo PLB-2R
Sistema di alimentazione dell’acqua Circolazione tramite pompa o collegamento diretto all’acqua corrente —
Interfaccia RS-232C - 1 porta
LAN - 1 porta -
USB - 1 porta
Alimentazione elettrica 100-120 V AC/ 240 V AC, 50/60 Hz —
Consumo energetico 1,3 kVA «
Dimensioni/Peso 545 (L) x 530 (P) x 460 (A) mm / 40 kg (tipo DBT)™*
21,5(L) x 20,9 (P) x 18,1 (A) " / 88,2 Ibs. (Tipo DBT)* -
Accessori standard Punta per foratura (10 unita)™, cacciavite esagonale (2,5 mm), chiave esagonale (2,0 mm, 3,0 mm e
4,0 mm), stick di ravvivatura per disco di sgrossatura per vetro, stick di ravvivatura per disco di finitura, kit
pasta per disco di lucidatura, block flessibile, block flessibile per lenti a curva base elevata, pad biadesivo, -
dispositivo di rimozione del block flessibile, set adattatori, supporto per sagome, supporto lenti di piccolo
diametro™?, maschera di taratura, lente piana, nucleo di ferrite, custodia accessori, cavo di alimentazione
Accessori opzionali Tracciatore per montature, lettore di codici a barre esterno, lettore di codici a barre 2D esterno, lettore di
codici a barre 2D integrato, pompa di circolazione e serbatoio, unita di filtraggio della polvere di —

lavorazione delle lenti, aspiratore-deodorizzatore per molatrice, kit mini block, kit nano block, punta per
forature (2 1,0, 1,2, 1,6)", unita flash USB, supporto vassoio

*1 Disponibile per il modello dotato di perforatore
*2 Disponibile per il modello dotato di centratore

*3 |l tracciatore per montature & opzionale.
*4 Le dimensioni e il peso variano a seconda dei tipi.
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Specifiche e caratteristiche progettuali sono soggette a modifiche senza obbligo di preavviso.
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